Электроды для сварки коррозионно-стойких сталей и сплавов
	Марка электрода
	Тип электрода по ГОСТ 10052-75 или тип наплавленного металла
	Диаметр, мм
	Основное назначение
	Дополнительная или сопутствующая области применения

	1
	2
	3
	4
	5

	УОНИ-13/НЖ
12Х13
	Э-12Х13
	2,0; 2,5; 3,0; 4,0; 5,0
	Сварка хромистых сталей типа 08Х13 и 12Х13
	Наплавка уплотнительных поверхностей стальной арматуры

	ОЗЛ-8
	Э-07Х20Н9
	2,0; 2,5; 3,0; 4,0; 5,0
	Сварка сталей типа 08Х18Н10, 12Х18Н9 и 08Х18Н10Т, когда к металлу шва не предъявляют жесткие требования стойкости к МКК
	 

	ОЗЛ-6
	 Э-10Х25Н13Г2
	3,0; 4,0; 5,0
	Сварка сталей типа 20Х23Н13 (Х23Н13), 20Х23Н18 (Х23Н18), работающих в окислительных средах при температурах до 1000°С.
	Сварка узлов и деталей, работающих при высоких температурах в ненагруженном или слабонагруженном состоянии, при изготовлении различных деталей газовых турбин, рубашек цилиндров и пр. Сварка жаровых труб и других деталей камер сгорания, направляющих аппаратов газовых турбин, лопаток, диафрагм, труб электролизных, подвесок и опор в котлах.

	ЦЛ-11
	Э-08Х20Н9Г2Б
	2,0; 2,5; 3,0; 4,0; 5,0
	Сварка сталей типа 12Х18Н10Т, 12Х18Н9Т, 08Х18Н12Т и 08Х18Н12Б, когда к металлу шва предъявляют жесткие требования стойкости к МКК
	Сварка узлов и конструкций в химической, нефтеперерабатывающей промышленности, теплоэнергетике и машиностроении (Энергомашиностроение).

	НЖ-13
	Э-09Х19Н10Г2М2Б
	3,0; 4,0; 5,0
	Сварка оборудования из сталей типа 10Х17Н13М3Т, 08Х21Н6М2Т и 10Х17Н13М2Т, работающего при температуре до 350 С, когда к металлу шва предъявляют требования к стойкости к МКК
	 Сварка лопаток газодувок, деталей компрессорных машин, узлов и сварных конструкций, работающих в средах повышенной агрессивности.


Электроды этой группы обеспечивают получение сварных соединений, обладающих требуемой стойкостью против коррозии в атмосферной, кислотной, щелочной и других агрессивных средах.
Некоторые марки электродов данной группы имеют более широкую область применения и их можно использовать не только для получения соединений с требуемой коррозионной стойкостью, но и в качестве электродов, обеспечивающих высокую жаростойкость и жаропрочность металла шва
